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Pateniansprilche; 

1. Positioniervonichning fflr das Knetwerk einer 
Rundknetmaschine in Ringliuferbauart mil in 
Ausnehmungen einer Hauptwelle radial gefflhrten * 
Knetwerkzeugen, auf welche cbcnfalls in den 
Ausnehmungen radial versehieblich gefuhrte, von 
Federn radial nach auBen belasteie StoBel einwir- 
ken, die Nockenflachen an ihrer radial aufleren Seite 
aufweisen, welche gcgen einen Krariz von im io 
Maschinengehause gehaltenen Rollen laufen, die die 
StoBel mit den knetwerkzeugen bei ihrem UmJauf 
jeweils radial einwarts bewegen, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die Positioniervomchiung 
einen mit der Hauptwelle (2).uber cine Freilaufein- is 
ricktung koppelbaren Antriebsmotor (33) umfaflt, 
durch welchen die Hauptwelle mil einem Drehmo- 
ment anlreibbar ist, welches das Knetwerk gerade 
noch in Bewegung halt, daB die Freilaufeinrichtung 
den Antriebsmotor (33) nur in Antriebsdrehrichtung 20 
vom Antriebsniotor zur Hauptwelle koppelt und daB 
der Antriebsmotor auf einer schwenkbar am 
Maschinengestell (1) gelagerlen Wippe (34) an- 
geordnet ist und durch die von der Hauptwelle (2) 
mil anzutreibendem Knetwerk (4) auf ihn ausgeub- 2s 
ten Reaktionskrafle einen vorgegebenen Weg 
gegen die Kraft einer Feder (39) fcewegbar ist und im 
Bewegungsweg des Antriebsmotors unter der 
Wirkung der Fcder nach Wegfall oder Verminde- 
rung die Reaklionskrafte ein den Antriebsmotor *o 
stillsetzender Schallkontakt (40) angeordnct isL 

Z Vorrichtung; nac h Anspruch I, dadurch gekenn- 
zeichnet, daO die Freilaufeinrichtung eine fest mit 
der Hauptwel/e (2) verbundene Rastenscheibe (20) 
und cine koaxial zur Hauptwelle t'sehbar ai.gcord- 1*5 
nete Klinkenscheibe (24) mit zumindest einer 
scliwenkbar daran angeordnelen Rastklinke (25) 
umfaOt. wobei die Klinkenscheibe mil dem Antriebs- 
motor (33) drchantreibbar verbunden isi und die 
Rastklinke in Antriebsdrehrichtung bei KrafifluO in 
vom Antriebsmotor zur Hauptwelle mit einer der 
Rusten (21) der Rastenscheibe in Eingriff und bei 
voreilcnder Hauptwelle auDer Eingriff gehaltcn ist. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet. daD die Klinkenscheibe (24) parallel neben r. 
der Rastenscheibe (20) angeordnet ist und die 
Rastklinke (25) mit einem Schlepphebel (27) mit 
darin versehieblich angcordnetem, unter Fcderdruck 
stehenden Reibbolzen (29) versehen ist, der mit 
seiner Stirnseite kraftschlUssig an der Rastenscheibe w 
(20)anlicgt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder 3. dadurch 
gekennzeichnet. daD die Klinkenscheibe (24) als 
Zahnrod ausgebildet ist. mit welcbem ein Ritzel (32) 
auf der Welle des Antriebsmotors (33) kammt. v% 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1 und 4. dadurch 
gekennzeichnet, daB die Wippe (34) einen eiwa 
tangentialen Weg des Ritzels (32) zur Zahnrad-Klin- 
kenscheibe (24) zwischen zwei Anschlagen (37, 38) 
zulaBt und welche entgegen der Richlung der auf mi 
den Antriebsmotor und die Wippe wirkenden 
Rcaktinnskrartc unicr der Knift cincr Fcder (J9) 
stcht. 

6. VorriL-humg nach An<ipruch I und 5, dadurch 
gckcnn/.cichnct. daB im Bewegungsweg der Wippe ».*. 
(34) al den Anincbsmotnr (31) abschallendcr 
Schalikonmki cin Grcn/.tastcr(40) angeordnet ist. 
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Die Erfmdung bezieht sich auf eine Positioniervor- 
richlung fur das Knetwerk einer Rundknetmaschlne in 
Ringliuferbauart mit in Ausnehmungen einer Haupt- 
welle radial gefflhrten Knetwerkzeugen, auf welche 
ebenfalls in den Ausnehmungen radial versehieblich 
gefuhrte, yon Federn radial nach auDen belastctc Stoflel 
einwirken, die Nockenflachen an ihrer radial fluBeren 
Seite aufweisen, welche gegen einen Kranz von im 
Maschinengehause gehaltenen Rollen laufen, die die 
StoOel mit den Knetwerkzeugen bei ihrem Umlauf 
jeweils radial einwarts bewegen. 

Bei einer Rundtenetmaschine der vorgenannten 
Ringlauferbauart (Z. Werkstattstechnik, Heft 9. 1962, 
Seiten 443 bis 451) erfolgl der Antrieb des Knetwerkes 
durch einen die Hauptwelle antreibenden Motor, wobei 
zur Erzielung des gewunschten Gleichlaufes ein 
Schwungrad vorgesehen ist, sowie zum StUlsetzen des 
Knetwerkes nach einem Bearbeitungsvorgang eine 
Bremse angeordnet ist Normalerweise wird die 
Hauptwelle mit dem Knetwerk in einer Stellung des 
stabilen Gleichgewichtes stehen bleiben, bei welchem 
die Nockenflachen der Stood des Knetwerkes gerade 
zwischen zwei Rollen zu stehen kommen. In dieser 
Stellung sind die StoBel unter der Kraft der auf sie 
wirkenden Federn radial nach auBen gedruckt, so daD 
die Knetwerkzeuge geoffnet sind und ein Herausneh- 
men des gekneteten Werkstuckes moglich isu 

In seltenen Fallen jtdoc'.i, die nicht vorhersehbar und 
stochastisch auftrelen, bleibt die Hauptwelle und das 
Knetwerk in einer Stellung stehen, bei welcher die 
Nockenflachen der .StoOel genau je unter einer der 
Rollen stehen, so daO die StoOel radial nach innen 
gedruckt sind und die Knetwerkzeuge geschlossen sind 
und das WerkstOck in der Arbeitsstellung der 
Knetwerkzeuge festgehallcn ist. In dieser Stellung ist 
nicht nur das Herausnehmen des Werkstuckes unmdg- 
lich gemacht. sondern bei automatisierten Maschinen. 
bei denen der Vorschubi-hlitten fOr das WerkstOck und 
der Dorn, uber welchen geschmiedet wird, selbsttatig 
zuruckgezosen werden, komm; es zu Zcrrstorungen im 
Bereich der Dornstange. des Domes und der Werk- 
sluckaufnahme. 

Zur Beseiltgung dieser Nachleile liegt der Erfindung 
die Aufgabe zugrunde, fur Rundknetmaschinen der 
genannten Art cine Positioniervorrichtung zu schaffen. 
durch welche beim StUlsetzen der Maschine die 
Knetwerkzeuge unverzOglich selbsttatig in die geoffne- 
tc Stellung gcbracht werden. 

ErfindungsgemaB ist diese Aufgabe dadurch geldsl, 
daD die Positioniervorrichtung einen mil der Hauptwel- 
le uber eine Freilaufeinrichtung koppelbaren Antriebs- 
motor umfaOl, durch welchen die Hauptwelle mit einem 
Drehmoment antrcibbar ist. welches das Knetwerk 
gerade noch in Bewegung hall, daD die Freilaufeinrich- 
tung den Antriebsmotor nur in Antriebsdrehrichtung 
vom Antriebsmotor zur Hauptwelle koppett und daB 
der Antriebsmotor auf einer schwenkbar am Maschi- 
nengestell gelagerlen Wippe angeordnet ist und durch 
die von der Hauptwelle mit anzutreibendem Knetwerk 
auf ihn ausgcubten Reaktionskrafle einen vorgegebe- 
nen Weg gegen die Kraft einer Feder bewegbar ist und 
im Bewegungsweg des Antriebsmotors unter der 
Wirkung der Fcder nach Wegfall oder Vcrmindcrung 
die Reaktionskrafle cin den Antricbsmulor si»IKct/cn- 
der Schallkontakt angeordnet ist. 

Die Wirkung der damit bcanspruchlen MaOnahmcn 
bcstchl darin. daU die Stillsciz.ing des Knetwerkes 
tatsachlich in stabilcr Position mit geoffneten Knet- 
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werkaeugen erfolgt, bei einer veil emomatisierten 
Maschine die Be- und Emladung stcts moglich ist und 
WerkstOck- und Werkzeugzersterunigeri auf jeden Fall 
vermieden sind Zusatzlich kann die Position iervorrich- 
tung als TippschaJtung fur eine gev r Qnschte Drehstel- 
lungsposiaonierung des Knetwerkes. bejm Weehsel der 
Knetwerkzeuge odcr fOr andere Elnrichtungszweeke 
der Maschine vcrwendet werden. 

Zwar ist aus der DE-PS 6 91 275 eine Einrichtung zum 
AuGereingriffbringen der Hammertenje einer Rundknet- 
maschine durch Relatiwerdrehen eimes Ringes bekannt. 
Hierbei handelt cs sich jedoch nichl um eine 
Positioniervorrichtung, sondern um cine Entkupplungs- 
einrichtung des Knetwerkes. SchlieBIich ist aus der 
DE-PS 9 16 486 eine Posiuonierong des Knetwerkes 
unter Verwendung einer Zapfensperrklinkcnkupplung 
bekanntgeworden. Dadurch soil das Knelwerk in eine 
bestimmte Wlnkelposition gebracht werden konnen. 

Der Ernndung liegt der Gedanke zugrunde. dab* die 
stabile Stilistandslage des Knetwerkes, bci der die 
Nockenflachen der StoBel zwischen den Rollen liegen 
und die Knetwerkzeuge geoffnet siind. aus der labilen 
Stilistandslage des Knetwerkes, bei der die Nockenfla- 
chen der StoBel jeweils unter einer Rolle liegen und die 
Knetwerkzeuge geschlossen sind, dadurch erreicht 
werden kann, daB man das Drehmoment ausnutzt, 
welches durch die federbelasteten StoBel. welche sich 
mit ihren Nockenflachen an den Rollen abstutzen, auf 
die Hauptwelle ausgeubl wird. Es bedarf lediglich cines 
AnstoBes durch den erfindungsgemaB vorgeschenen 
und ausgebildeien Antriebsmotor der Positioniervor- 
richtung, um die Rollen an den Nockenflachen der 
StoBel hcruntcHaufcn zu lassen. Die Freilaufeinrichtung 
ermoglichl dann Pin Voreilen der Hauptwelle gegen- 
uber der Drehung durch den Antriebsmotor der 
Posilioniereinrichtung. Der Wegfall der Reaktionsmo- 
menle auf den Antriebsmotor der Posilionier einrich- 
tung wird dann zum Abschalten des Anlriebsmolors 
benutzt, so daB das Knetwcrk in der stabilen 
Stilistandslage mil geoffneten Knetwerkzeugen stehen m 
bleibt. 

ZweckmaBige Ausgestaltungen der Erfindung sind in 
den Unteranspruchen gekennzeichneL Eine beispiels- 
weise AusfOhrungsform der Erfindung wird im folgen- 
den anhand der Zcichnung naher beschrieben. Es zeigt n 

Fig. I schcmalisch im Ausschnitt und im Schniti das 
Knctwerk einer Rundknetmaschine in rtinglauferbauart 
mit Positioniervorrichtung; 

Fig. 2 eine Schniltansichl entlang der Lir.i'e IMI in 
Fig. I mit geoffneten Knclwerkzeugen in stabilcr 'in 
Stilistandslage; 

Fig. 3 eine Schniltansichl cnlsprechend Fig. 2 mil 
geschlossenejt Knelwerkzeugcn in labiler Stilistandsla- 
ge; 

Fig. 4 schemalisch eine Ansicht von links in Fig. I *»*> 
auf die Positioniervorrichtung im Betriebszustand; und 

F i g. 5 eine Ansicht cnisprechcnd F r g. 4 im Abschalt- 
zustand der Positioniervorrichtung. 

CemaO Fig. 1 umfaBt die Rundknetmaschine cine in 
eincm Maschinengestell 1 gelagerte Hauptwelle 2. m 
welche Ober ein dre! bar auf der Hauptwelle 2 
gclagcrtcs Schwungrad 3 durch cinen nichl ikirgcstcll- 
ten Motor angeiricbcn wird und das insgcsaml mit 4 
bc/cichnctc Knctwerk anircibi. \h\$ Schwungrad 3 ist 
iibcr cine insgesatnt mil 5 bc/cichnctc Elcktromagnei- 
kupplung mil der Hauptwelle 2 kuppelbar. Wcitcr ist 
cine mit 6 bczcichnctc Brcrnsc vorgeschen. um die 
Mnuplweflc 2 und darr..< das Knctwerk 4 nach 
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Entkupplung des Schwungrades 3 durch die Kupplung 5 
in bekannter Weise schnell abbremsen zu kdnnen und 
stillzusetzen. 

Das ICnetwerk 4 bestebt, wie auch aus den Fig. 2 und 

5 3 ersichtlich aus radial verschieblich in Ausnehmungen 
der Hauptwelle 2 Ober Einrichtungen 7 gehaltenen 
Knetwerkzeugen 8. Auf die Knetwerkzeuge 8 wirken 
ebenfalls in den Ausnehmungen der Hauptwelle 2 
gehaJtene und radial verschieblich gelagerte StoBel 9 

m mit Nockenflachen 10 an ihrer radial auBeren, den 
Knelwerkzeugcn 8 abgewandten Seite. Die Teile 1 1 sind 
Lagerfuhrungen der StoBel 9. Bei Drehung der 
Hauptwelle 2 laufen die Nockenflachen 10 auf RoUen 12, 
die entsprechend den Rollen eines Walzlagers in einem 
15 KaXig 13 gehalten sind. Die Rollen 12 ihrerseits stutzen 
sich gegen einen im Maschinengehause 1 eingelassenen 
Lagerring 14 ab. Die StoBel 9 stehen unter der 
Vorspannung von Federn 17 welche die SioBel 9 radial 
nach auBen mit den Nockenflachen 10 gegen die Rollen 
20 12 drucken. Die beweglichen Teile des Knetwerkes 4 
sind durch eine Abdeckplatte 15 abgedeckt. Die 
Abdeckplatte 15 ist am rviaschinengesteil ? - befestigt und 
laBt eine Zufuhroffnung 16 fur die Zufuhrung des nichl 
dargestellten Werkstuckes und des Domes zu den 
y» Knetwerkzeugen 8 frci. 

Die in Pig. 1 links am freizn Ende der Hauptwelle 2 
angeordnete Positioniervorrichtung ist aus den F i g. 1, 4 
und 5 naher ersichtlich. Sie bestehi aus einer fest mit der 
Hauptwelle 2 verbundenen Rastenscheibc 20 mit 
in sagezahnfonnigen Rasten 21 an ihrem auBeren Umfang. 
Auf der Nabe 22 der Rastenscheibe 20 ist uber ein 
Kugellager 23 eine Klinkenscheibe 24 drehbar und 
parallel zur Rastenscheibe 20 angeordnet. Die Klinken- 
scheibe 24 tragi eine Rastklinke 25. die uber cine Achsc 
»> 26 in der Klinkenscheibe 24 schwenkbargelagert ist und 
in die Rasten 21 der Rastenscheibe 20 eingreifen kann. 
Die Achse 26 der Rastklinke 25 iragl andercrseits einen 
Schlepphcbel 27, der durch cine Offnung 28 in der 
Klinkenscheibe 24 ragt und einen Reibbolzen 29 ;ragt. 
Der Reibbolzen 29 steht unter der Vorspannung einer 
Feder 30, die inn mit seiner Stirnseite gegen die 
Rastcfischeibc 20 anlcgi. Die Klinkenscheibe 24 ist an 
ihrem auBeren Umfang mit einer Verzahnung Jl 
versehen. also als Zahnrad ausgebildet. mit weichem das 
Ritzcl 32 auf der Welle cines Antriebsmotors 13 fur die 
Positioniervorrichtung kammt. Der Antriebsmotor 33 
ist auf einer Wippe 34 angeordnet. welche um eine am 
Maschinengestell I angeordnete Achsc 35 schwenkbar 
angeordnet ist. Die Wippe weist einen Arm 36 auf. 
welcher sich zwischen zwei am Maschinengestell 1 
angeordneten einstcllbaren Anschlagen 37 und 38 
hewegen kann. Die Anordnung der Wippe 34 ist so 
getroffen. daB sich der auf ihr befestigte Antriebsmotoi 
33 um den zwischen den Anschlagen 37 und 38 
ermoglichten Weg elwa tangential zu tier als Zahnrad 
ausgebildeien Klinkenscheibe 24 bewegen kann. An 
dem Arm 36 der Wippe 34 greift eine Feder 39 an. die 
andcrerseits am Maschinengestell befcstigi ist und die 
Wippe 34 gegen den Anschlag 37. d. h. bci der 
dargestellten AusfOhrungsform nach oben vorspannt. 

Im Bewcgungsweg des Armes 36 ist weiter ein 
(ircnzinst-Schalier 40 vnrgeschen. den der Arm 36 mil 
eincm einstcllbaren Anschlag 41 bciaii).'!. wtnn der Arm 
16 gegen die Kraft der Fcdcr 14 gegen tlcn Anschlap )8. 
bci der gc/cigtcn Ausfiihrungsform nach untcn. bewegt 
ist. 

Die Vorrichtung arbcitct wic folgt: 
Nach Bccnclicunc cines Knctvorcanccs wird die 
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Kupplung 5 gelosi iiikJ damit die Schwungscheibe 3 und 
der nicht dargestellte Motor fur die Kneimaschine von 
dcr Hauptwelle 2 getrennt und die Dremse 6 fur die 
Hauptwelle 2 und das Knetwerk 4 eingeschahet. Mil 
dem Einschalten der Bremse6 wird selbstlatig durch die 
nicht dargestelltc Steuerelektronik der Maschine der 
Antriebsmotor 33 der Positioniervorrichtung eingc- 
schallci. Dieser drehl uber das Rilzel 32 die Klinken- 
scteibe 24 in der in Fig. 4 mil Pfei! 42 angegebenen 
Drchrichiung. Dabci wird die Rastklinkc 25 unter der 
Wirkung des an der Rastenscheibe 20 anliegenden 
Reibbolzens 29 Ober den Schlepphebel 27 nach unten 
verschwenkt und in Eingriff mit den Rasten 21 gebracht 
(Fig. 4). Wahrend dieses Amricbsvorganges durch den 
Antriebsmotor 33 der Positioniervorrichtung wird die 
Wippe 34 gegen die Kraft der Feder 39 nach unten an 
den Anschlag 38 angelegf, und zwar unter der Wirkung 
der Reaktionskra?!?. die au? da? R«».?e! n>< 
Antriebsmotors 33 durch den Antrieb des Kneiwerkes 4 
iiber die Hauptwcllc 2 und die Rastenscheibe 20 
auftrcten. In dieser Stellung der Wippe 34 wird der 
Grcnztastschalter 40 geschtossen, so daG der Antriebs- 
motor 33 weilcr mit Strom versorgt wird. der zunachst 
nur durch die zentrale Steuerung dcr Kneimaschine 
cingeschaltel worden ist. Durch den so weiter 
crfolgenden Antrieb des Knetwerkes 4 werden die 
StoGcl 9 mit ihren Nockenflachen 10 an den Rollen 12 
vorbcigedrcht. Sobald dcr ablaufcnde Bcreich . der 
Nockenflachen 10 jeweils unter den Rollen 12 angelangt 
ist. wird iiber das System Rolle 12. Nockenflacbe 10. 



Sitidcl 9. Fcdcrn 17 eine Kraft auf die Hauptwcllc 2 
ausgeObi. die dicsc in Kichtung des Pfcilcs 43 in Fig. 2 
bcschlcunigi. Diese Dcschleunigung dcr Hauptwcllc 2 
relaliv zur konstuntcn Antricbsdrchzahl durch den 
\ Antriebsmotor 33 bewirkt cin Vorcilen der Hauptwcllc. 
welches da/u ruhri. daB gcmaB F i g. 5 die Rastenscheibe 
20 in Richtung des Pfcilcs 44 ctwas schnellcr drchl als 
die Klinkenschcibc 24. so daQ durch den Rubbolzen 29 
unci den Schlepphebel 27 die Rastklinke 25 ausgekhnkt 

i.. wird. Dies fUhn zu eincm plotzlichcn Wegfall dcr dem 
Antriebsmotor 33 entgegenwirkenden Reaklionskrtlfie. 
da cin erheblich vermindertes bzw. kein Drehmoment 
vom Motor 33 fGr den Antrieb der Haupt welle 2 und des 
Kneiwerkes 4 abgenommen wird. Dadurch wird die 

n Wippe 34 unter der Kraft der Feder 39 in die in Fi g. 5 
gezeigte Stellung nach oben gegen den Anschlag 37 
angehoben. Der Crenztastschalter 40 wird geoffnet und 
rier Mnl or 33 stiiiaeselzf. Das Knetwerk 4 isl in seiner 
stabilen Glcichgewichtslage. bei dcr die Nockenflachen 

2n 10 der StoGel 9 zwischen den Rollen 12 liegen und die 
Knetwerkzeuge geoffnel sind. angehalten. 

Dersoweit geschilderte Positioniervorgang geschieht 
sehr schnell. so daO unmittelbar nach dem Untcrfahrcn 
der Rollen 12 durch die StoBel 9 bzw. deren 
Nockenflachen 10 und dem Beginn des durch den Ablauf 
der Rollen an den Nockenflachen bewirkten Voreilens 
die F?samte beschriebene Positioniervorrichtung abgc- 
schaltet wird. Es ist eine definierte Stillsctzung dcr 
Kneimaschine im Zustand auBerhalb des labilen 

jn Gleichgewichtes sichergesiellt. 
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